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Windoor Fenster

Halogentrocknung: Kurze Durchlaufzeiten dank Infrarotstrahlung

»AUF EINE NEUE STUFE HEBEN«

Aldra hat in eine komplett neue Anlage fUr die Beschichtung seiner Holzfenster investiert.
Das Ziel: die Oberflachenqualitat auf ein ganz neues Level bringen. Die Technik dafir kommt

von Range + Heine, der Lack von Remmers.

AUF EINER FLACHE von insgesamt 1600 m”
erstreckt sich die neue Oberflachenbeschichtungs-
anlage bei der zur Aldra-Gruppe zdhlenden Ewi-
therm GmbH. Hier in Thedinghausen werden die
Holzfenster- und -tiiren von Aldra gefertigt. Mit
einem Fassungsvermogen der Fordertechnik von
maximal 25 t kann die Anlage, je nach Gréfie der
Elemente, bis zu ca. 300 Rahmenteile unterschiedli-
cher Gréf3en und Formen aufnehmen.
HINTERGRUND I 5000 x 3000 mm ist dabei die Maximal-
Aldra wurde 1888 als Tischlerei grofie eines Elementes, welches in ei-
E. Albers & von Drathen gegrin- .
det. Das Unternehmen aus dem nem Stiick in der neuen Anlage be-
niederséchsichen Medlorf ist heute schichtet werden kann.

Volisortimenter im Bauelemente- Unterstiitzt mit moderner Computer-
bereich und wird von Jan-Peter

Albers in 4. Generation geleitet. und Robotertechnologie erhalten die
Ewitherm ist die Marke fiir Holz- Fenster und Tiiren Oberflichen héchs-
fenster in der Aldra-Gruppe. ter Giite, die in mehreren, exakt aufei-
www.aldra.de nander abgestimmten Schritten ent-

stehen. Dazu werden die Elemente zu-
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néchst an Traversen gehingt. Uber die Férdertech-
nik, die fiir sich genommen ein Gewicht von tiber

25 t auf die Waage bringt, gelangen die Elemente zu
den einzelnen Stationen der Anlage.

Die Summe aus insgesamt sieben Arbeitsschritten
garantiert am Ende ein besonders ebenmafSiges und
langlebiges Ergebnis. Der Beginn des Weges fiihrt
die Elemente durch eine Flutanlage fiir den Auftrag
einer IMPRAGNIERUNG. Nach dem ersten »Bad«
werden die Elemente iiber die Traverse in eine von
zwei Halogentrocknereinheiten gefahren. Die
Halogentechnik ermdglicht eine rundherum gleich-
miéfige Trocknung.

Im néchsten Schritt zur perfekten Oberfldche erfolgt
der Auftrag der GRUNDIERUNG. Hier stehen zwei Flut-
anlagen bereit. Eine Flutanlage ist fiir die Grundie-
rung mit Lasurfarben, die insgesamt sechs Pumpen
fiir einen schnellen und automatischen Farbwechsel
enthilt. Die zweite Anlage dient der Grundierung
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Neben der Flutanlage fiir lasierende Grundierungen steht eine
weitere fiir deckende Aufbauten zur Verfiigung

Die schrage Aufhangung nach dem Fluten sorgt fiir gutes Abtropfen

deckender Farbtone. Alle Flutanlagen sind als Teil
eines Systems konzipiert, in dem {iberschiissige
Farben aufgefangen und dem Kreislauf wieder zu-
gefiihrt werden konnen, so dass der Ressourcen-
verbrauch reduziert und fiir den tatsdchlichen Bedarf
optimiert ist. Hinter der Flutanlage befordert die
Anlage die Traversen in eine Schriglage, was das
-Ablaufen iiberschiissiger Farbe positiv beeinflusst.
Damit es zu keiner ungewollten Spannung der Ober-
flache kommt, sorgt die Anlage fiir eine ausreichende
Luftfeuchtigkeit, in der die Beschichtung entspannt
trocknen kann.

Im weiteren Schritt erfolgt die erste Lackierung

im Spritzverfahren mit einem wasserbasierten
zwISCHENLACK. Dies erfolgt iiber zwei Roboter, die
auf Verfahrwagen montiert sind. Mit einer 3D-Erken-
nung ausgestattet, ermitteln sie zunichst die Be-
schaffenheit, wie beispielsweise die Profilstérke der
Elemente, um dann die Farbe in einem optimierten
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CHEMIE

Use the blue technology.

DAS NEUE GRUN IST BLAU
ISO-CONNECT ,BLUE LINE”

Die biobasierten Fensteranschlussfolien unserer neuen Pro-
duktlinie ,,BLUE LINE“ sind fUr den Innen- und AuBBenbereich
konzipiert. Die Grundsubstanz wird aus nachwachsenden
Rohstoffen gewonnen.

Die zur Herstellung verwendeten Polymere basieren auf zucker-

haltigen Pflanzen wie Zuckerriben, Zuckerrohr, Korn, Mais und
artverwandten Gattungen. Diese Pflanzenarten binden wdhrend
ihres Wachstums grofie Mengen CO,. Das wiederum reduziert aktiv
sch&dliche Treibhausgase und tragt damit zu einem ausgewogenen
Klima bei. Nachhaltig hergestellte Folien wie ISO-CONNECT
INSIDE ,BLUE LINE” und ISO-CONNECT OUTSIDE ,BLUE LINE”
erfullen dabei die gleichen technischen Eigenschaften wie Folien
auf Basis rein synthetischer Rohstoffe.

¢ Umwelt- und klimafreundlich
' Geringe Eigensteifigkeit bei gleichzeitig hoher

Reif3festigkeit fir einfaches und exaktes Anbringen
« Wohngesund, emissionsfrei und nachhaltig lwégjﬁng
 Hohe Dehnfahigkeit und flexible Anpassung

gleicht Fugenbewegungen aus y: ‘M'CO\\
¢ Luft- und winddicht EC |Fw
« Schlagregendicht und wosserundu‘rchldssig \rmssw/
« Spezielle Vliesoberflache fur gute Uberputz-,

Uberstreich- und Uberklebbarkeit P Sagx,
« Mit Selbstklebung zur rationellen Montage /.? ,L?n
« Entspricht den Anforderungen des k“& /5'

Gebdudeenergiegesetzes (bis 31.10.20 EnEV) \1’\/0,,5 //

und der RAL-gitegesicherten Montage

24/7 ONLINE BESTELLEN

shop.iso-chemie.eu

1ISO-Chemie GmbH \ info@iso-chemie.de \ www.iso-chemie.de
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Jan-Peter Albers
(Aldra), Holger
Asche (ewitherm),
Martin Stéger
(Remmers), Claudia
Max-Heine (Range +
Heine) und Bernd
Dieker (Remmers)

Alles im Blick: das »Cockpit« der Anlage

Lackierbewegungsablauf gleichméfig aufzutragen.
Nach einem erneuten Aufenthalt zum gleichméfligen
Trocknen gelangen die Elemente auf ihrem weiteren
Weg an die Schleifstation. An zwei Arbeitspldtzen
erhalten sie einen ZwISCHENSCHLIFF, damit die
darauffolgende zweite Lackierung mit Finish-Be-
schichtung durch die Roboter optimal ist.
AbschliefSend werden die Elemente noch in die Ent-
feuchtungstrocknung mit Umluftfunktion gebracht.
Wenn sie vollstdndig getrocknet sind, werden sie
weitergefahren, um mit Beschldgen und Scheiben
ausgestattet zu werden. Insgesamt fiinf Absenkstatio-
nen, die in der Anlage enthalten sind, ermdoglichen
korpergerechtes Arbeiten. Die Ansteuerung der
Leitrechnerfunktion durch die Fensterbausoftware
befindet sich aktuell noch in Umsetzung.

TERRA LUX
EIN FANTASTISCHER AUSBLICK

Bis zu 50 % breitere Glasflachen sorgen fiir eine freiere
und naturnahe Wohnatmosphare unter dem Terrassendach.

Weitere Informationen auf tebau.de.

Erhaltlich in allen Tebau-Sommergarten.
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Lackiert wird mit von Range_+ Heine
installierten Spritzrobotern -

C lebau

|

\

»Die hohe Qualitit der Oberflache hat uns von
Anfang an liberzeugt«, sagt Ewitherm-Betriebsleiter
Holger Asche. Die Basis dafiir waren zahlreiche
gemeinsame Versuche mit Farbenhersteller Rem-
mers und daraus resultierende Feineinstellungen
und Optimierungen. Und Aldra-Geschéftsfiihrer
Jan-Peter Albers ergdnzt: »Mit der neuen Anlage
setzen wir kompromisslos auf Qualitdt und wollen
so dazu beitragen, das Vorurteil, Holzfenster seien
extrem pflegenintensiv, zu entkréften.

Remmers Gruppe AG
49624 Loningen
Tel.: (05432) 83-200

Www.remmiers.com
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