FENSTER FERTIGUNG

IM INTERVIEW MIT ELMAR KAISER

Wir sind eine Plattform —

>
www.glasWeIt.de <

hier entstehen Ideen und Konzepte”

Elmar Kaiser ist Bereichsleiter des Remmers Technik Service (RTS) und das
Technikum am Remmers Stammsitz in Loningen ist seine Spielwiese: Hier
werden Kunden und Geschéftspartner zu verschiedenen Veranstaltungen
eingeladen, hier konnen Roboter, Automaten und weitere technische
Einrichtungen im Praxistest begutachtet werden. Wir haben uns
gemeinsam mit Herrn Kaiser das Technikum genauer angeschaut und
nach den Trends an der Applikationstechnik Ausschau gehalten.

GLASWELT _ Welche Anwendungen k&nnen
hier Im Technikum den Praxistest durchlaufen?

Elmar Kaiser _ Wir zelgen hier das komplete
Anwendungsspektrum: Beispielsweise die Ver-
arbeitung der Streichprodukt-Gebinde fur Fach-
handler und fur Veerarbeiter. Fur unsere Grokun-
den konnen wir hier die hochtechnologische Ver-
arbeitung an ganzen Prozessreinen simulieren.

GLASWELT _ Wie muss ich mir den Beratungs-
termin bei Ihnen vorstellen? Kénnen Kunden bei
Ihnen anrufen und um einen Termin bitten?

Kaiser _ Die meisten lermine, die hier stattfin-
den basieren auf vielen Vorgesprachen mit den
Kunden. Dem AuBendienst werden beispiels-
weise Winsche, Gedanken und Ideen mitgeteilt.
Meist stellt der Betrieb die Fertigung um und
mdchte dann auch in den Bereich Oberflache in-
vestieren — beispielsweise in eine neue Forder-
technik. Dann kommt das Kompetenzzentrumins
Spiel, denn hier kénnen sich Lackierbetriebe Uber
neue fordertechnische Anlagen informieren. Das
ist ein wichtiger Aspekt unserer Einrichtung — wir
sind Anschauungspartner der Anlagenbauer. Bei-
spielsweise haben wir die Férdertechnik von TMA
installiert. Hier kénnen Fragen nach der Traverse,

Wir sind Anschauungspartner der Anlagenbauer

Der Imprégniertunnel des Remmers Partners Thiima ist ein wichtiger Baustein im
Portfolio fiir Komplettlosungen im industriellen Fertigungsprozess fiir Fenster-
heschichtungen. Damit kann dia komplatte Prozedur der Holzhearbeitung mit den
Schritten Impragnierung, Tracknung und Schleifen abgebildet werden.
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der Aufhdngung und der PuffergréBe und vieles
mehr beantwortet werden.

GLASWELT _ Verfiigen Sie denn iiber die Kom-
petenz ,Fremd*Anlagen erldutern zu kénnen?

Kaiser _ Kunden wollen sich bei uns ein erstes
Bild machen. Diese Beratungsleistung kinnen
wir noch leisten. Wenn man in die Technologie,
ihre Varianten und in die Preisgestaltung geht,
dann sind wir nicht mehr die Richtigen. Aber wir

bieten eine Plattform; hier kann man sich eine
Idee holen, hier kann man sich Uberlegen, wie
man zuklnftig arbeiten méchte.

GLASWELT _ Wenn ein Fensterbauer zu lhnen
kommt, der seine Oberflciche verbessern will.
Wie gehen Sie dann das Gesprdch an?

Kaiser _ Zundchsl [tagen wir alle Parameler ab:
Was [Ur Bauleile werden hergestelll, wie gro8
sind dlese, Holzarten, Farbtone, Anzahl pro Ar-
beltselnhelt uvm. Wir haben da eine Checklis-
te, anhand dleser entwickelt sich dann am Ende
ein Modell — beispielsweise dass dieser Anwen-
der ein Kandidat fur einen Lackierroboter ware.

GLASWELT _ Wer ist der typische Roboter-
Kandidat?

Kaiser _ Viele Lackverarbeiter wollen automati-
sieren — es gibt aber auch die, die am handwerk-
lichen Prozess festhalten wollen. Das hat vor al-
lern auch mit der Personalfrage in den jeweiligen
Unternehmen zu tun. Wir haben beispielsweise
Grofkunden, die immer noch manuell arbeiten
und daran festhalten méchten. Auf der anderen
Seite méchten kleinere Mittelstandsbetriebe lhre
Prozesse voll autormatisieren. Hier sind wir in der
Lage, die Situationen durchzuspielen.

GLASWELT _ Welchen Lackroboter haben Sie
hier im Einsatz?

Kaiser _ Wir haben hier den Reiter-Roboter mit
Inropa 3D-Lackiersoftware eingerichtet.

GLASWELT _ Kénnen Sie uns ein paar Trends
fiir die Oberfiéiche verraten?
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Das Loninger Kompetenz-
zentrum wurde 2014 eroffnet
und beherbargt moderna
Anlagentechnik wie ainen
6-Achs-Lackierroboter, aber
auch Maglichkeiten zur Air-
mix- und Airless-Lackierung
sowie einen Klima- und
Trocknungsraum und wird
ebenfalls fiir Branchen-
veranstaltungen genutzt.

Kaiser _ Betrachten wir einmal den Grundier-
vorgang. Normal ist es, den Fensterrahmen zu
bauen, aufzuhangen und dann zu fluten. Jetzt
besteht die Moglichkeit, dass am Einzelteil gefer-
tigt wird — inklusive Imprdgnierung, Zwischen-
schliff und Zwischenbeschichtung. Das ist ein
berechligter Trend, weil ja auch die Elermente im-
mer groBer und schwerer werden. Grole Hebe-
Schiebe-Anlagen in 6 m Lange hdngl man nicht
mehr einfach so an eine Traverse. Dazu haben wir
hler von Range und Helne die erste Prototypen-
anlage der Einzeltellgrundieranlage flowcoroll G
platziert und auch mit weiterentwickelt.

GLASWELT _ Nach welchen Entscheidungskri-
terien haben Sie generell Ihren Maschinenpark
ausgewdhit?

Kaiser _ Wir wollen bei uns die Top-Performer
stehen haben, Leistungskriterien sind also die
wichtigsten Argumente. Wir wollen aber auch
den Markt abdecken — ferngstliche Raritdten
bringen hier wenig. Klar ist, dass wir lechnologi-
en zeigen, von denen wir uns auch am meisten
Synergien versprechen. Aber generell versuchen
wir relativ neutral zu sein. Und im Kundenge-
sprach benennen wir auch immer Altermnativen
zur Technologie, welche bei uns im Kompetenz-
zentrum steht.

GLASWELT _ Kénnen die Anlagenbauer das
Technikum selbst nutzen?

Kaiser _ Auch das kommt vor. Kiirzlich fanden
hier beispielsweise die Otto Martin Schleiftage
statt. Der Aufwand war freilich enorm: Bxtra fir
dieses Event wurde hier eine Q-Fin-Anlage ins-

Komprimierte Kompetenz

Im Technikum bei Remmers in Léningen kénnen Fenster-
hersteller ihre anstehenden Anlagenentscheidungen optimal
absichern und Produktionsabléaufe durch Simulationen
optimieren. Hier stehen nicht nur die Anlagen, die als
Top-Performer am Markt gelten — hier ist auch eine hohe
Beratungskompetenz des Personals gegeben.

Chefradakteur Daniel Mund
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talliert, die den personalaufwendigen | lolzschliff
tiberfltissig machen kann.

Das Thema Trocknen ist ja
beim Fensterbauer immer der
,Bottleneck”.

GLASWELT _ Fenster oder Innenausbau - wel-
ches Thema dominiert hier im Technikum?

Kaiser _ Sicherlich die Fensterbeschichtung. Wir
machen hier tatsachlich auch einiges fur den In-
nenausbau, den Holzbau, die Parkettfertigung
und weitere Sonderthemen. Generell méchten
wir samtliche Applikationsmdglichkeiten flr die
Holzbeschichtung fir unsere Kunden darstellen.

GLASWELT _Wird hier auch fir Remmers
selbst weiterentwickelt?

Kaiser _ NatUrlich nutzen wir die Einrich-
tung auch fir interne Zwecke. Aktuell ermit-
teln wir Trockenzeiten und Trockentechnologien
im Bereich der Infrarot-Trocknung. Hierzu lduft
derzeit eine studentische Ausarbeitung, die vier
unterschiedliche technologische Verfahren hin-
sichtlich Performance, Effizienz und Kosten ver-
gleicht. Das Thema ist ja in der Oberflache immer
der Bottleneck”. Da hilft es, wenn wir diesen Vor-
gang beschleunigen kénnen.

Fate: Danie Mund/ GLASWELT
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GLASWELT _ Welche Themen werden hier
sonst noch abgebildet?

Kaiser _ Beispiclsweisc auch die Klimatechnik
fiir die Oberfliche. Dabei geht es natlrlich um
ein perfektes Hallenklima mit einer nachhaltigen
Befeuchtungstechnik. Das sieht zwar unschein-
bar aus, hat aber tatsdchlich enorme Effekte auf
die Lackieroberfliche, die Verringerung der elek-
trostatische Aufladung bis hin zum Thema Ge-
sunderhaltung der Mitarbeiter.

GLASWELT _ Wie viel Kundentermine und Ver-
anstaltungen finden hier denn jéhrlich statt?
Kaiser _ Wir hatten anfangs mit rund 500 Besu-
chern jahrlich gerechnet. Tatsachlich sind es aber
jelzL sthon deutlich mehr.

GLASWELT _ Gibt es denn auch Maschinen-
entwicklungen, die hier thren Ursprung hatten?
Kaiser _ Sehen Sle hler diesen Prototypen el-
ner Hand-Tauch-Flut-Wanne. Das gab es friher
schon einmal, ist aber dann komplett in Verges-
senheit geraten. Wenn der Hersteller nicht fluten
machte, kann er hier mit dem Hand-Tauchver-
fahren diese Arbeitsschritie erledigen. Range +
Heine hat das Thema aufgegriffen und jetzt meh-
rere Anlagen durch unseren Prototypen verkauft.

GLASWELT _ Gibt es auch Sonderfille, die be-
sonders erwdhnenswert sind?

.

Im Kompetenzzentrum habe sich gezeigt, dass durch
das Diagonalschleifen glattere Oberflichen méglich
sind: ,Das ist vor allem bei wasserbasierten Materia-
lien von Vorteil”, so Kaiser. ,Die Kiindig Brilliant 1100
REd-L hat sich bei uns bewahrt. Wir erzielen optimale
Resultate mit unserer Referenzschleifmaschine.”

Kaiser _ Es haben beispielsweise Glasverarbei-
ter unsere Lackierung entdeckt und sind dann
aul uns zugekommen. Mil unserem  wdssri-
gen Glashalladditiv sind diese Unternehmen
olfensichilich in der Lage, dem MarklL anspre-
chende Oberflachen anbleten zu kdnnen. Damit
lassen sich ganz Interessante Metallic-Effekt-La-
ckierungen hinter Glas applizieren.

GLASWELT _ /st der Handschliff bei hnen auch
ein Thema?

Kaiser _ Natdrlich wird das hier auch ausgie-
big angewendet. Hier arbeiten wir mit Festool
Zusammen. Dabei geht es um den Holzwi-
schenschliff aber auch um das Hochglanzpo-
lieren tUr den Mdbelbereich. In der Fensterferti-
gung ist es lbrigens heute ein grolier Irend, in
der Senkrechten an der Iraverse zu schieifen.

Fota Kiindig

GLASWELT _ Wie sieht es mit der Druckluftauf-
bereitung aus. Kénnen Sie dazu auch etwas ein
bringen?

Kaiser _ Jeder Lackicrbetrich hat Druckluftbe
darf. Und nahezu jeder zweite Betrieb hat aber
eine falsche Drucklufteinheit. Entweder wurden
lehler eingebaut oder die Abluftfiltration passt
nicht, oder der Betrieb klagt iiber Silikonflecken
auf den Oberflachen. | lier zeigen wir, wie es rich-
tig geht.

GLASWELT _ Herr Kaiser, der Rundgang hier
war sehr eindrucksvoll, vielen Dank!

Am Rundgang teilgenommen und die Fragen ge-
stellt hat Chefredakteur Daniel Mund.

Fenster am Haken: Die Férder- und Beschichtungsanla-
gen kommen vom Anlagenbauer Range und Heine aus
Winnenden.

\1/ NEUER MASSSTAB FUR DECKENDE HOLZFENSTERBESCHICHTUNGEN

Gutes noch besser machen. Das war die Devise bei
Remmers fir das Produkt Induline DW-601 Aqua
Stopp als Beschichtung fiir Fenster und Tiiren. Das
hohe Schutzniveau gegeniiber Feuchtigkeit wurde
beibehalten und die Performance in viclen anderen
Eigenschaften wesentlich optimiert, so der Anbicter.
GrofenWert hat der Hersteller auf dic Aspekte
LSicherheit” und Schnelligkeit” gelegt.
Fensterhersteller schatzen Induline DW-601 Aqua
Stopp als zuverldssige Beschichtung fir malhaltige

| lolzbauteile wie lenster und Tiren. Das Produkt ist
insbesondere fiir das hohe Schutzniveau gegeniiber
leuchtigkeit bekannt, durch die Aqua-Stopp-Techno-
logie sind der Anstrich und das Substrat sehr friih op-
timal geschiitzt. Der Anstrich nimmt wenig Feuchtig-

keit auf und ist dabei trotzdem atmungsaktiv, dadurch wird das Risiko bei Winter-
bauten deutlich reduziert. Allgemein werden die Holzelemente langlebiger.
Inzwisthen geht eine komplell neue Version der Hightedh-Beschichtung aul Basis
[unklioneller Pulymere der neuesten Generalion an den Slarl. Das hobe Schulz-
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Patrick Wessner, Leiter des Kompetenzzentrums
Holzoberfidche bel Remmers, hat dle neue Rezeptur
ausgiebig getestet.

niveau gegendber Feudhligkeil wurde beibehalten und die Performance in vielen
anderen Eigenschaften wesentlich optimiert, so der Anbieter.
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Die wasserbasierte, deckende Zwischen- und Schluss-
beschichtung ist besonders vielseitig einsetzbar, denn
sie ldsst sich in allen gangigen Verfahren applizieren:
beispiclsweisc im Spritzverfahren per Hand bzw.
Roboter oder mittels E Statik und Dynflow Lackic
rung. Grof3en Wert hat der Hersteller auf die Aspekte
LSicherheit” und Schnelligkeit” gelegt. Denn die
vergilbungs- sowie kreidungsarme Beschichtung

sei durch ihre spezielle Bindemittelkombination
aufergewshnlich langlebig und bestandig sowohl
gegeniiber Verschmutzungen als auch Witterungs-
belastungen. Darliber hinaus unterstiitze DW-601
Aqua Stopp die Isolierwirkung im Systerverbund,
indem es sich mit weiteren Produkten der Induline-
Serie kombinieren lasse.

Das Produkt zeichne sich durch seinen optimalen Verlauf und die hohe Deckkraft
aus. Zudern weise es eine hohe Blockfestigkeit auf. Es betont die nattrliche Anmu-
Lung des Holzes und verleihl diesemn eine exklusive mébelarlige Haptik. Erhaltlich
isL es in den Glanzgraden maty, seidenmatl und seidengldnzend.

www.remmers.com

ﬂ Halle 17, stand C31
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