FENSTER FENSTERFERTIGUNG

Der Lohnbeschichter weils,

wie es gent

Schweizer Fensterbauer vertrauen auf
Mordasini —. Der Malerbetrieb in Bern setzt
auf neuste Robotortechnik und beschichtet
Fenster und Tiiren. Die GLASWELT zeigt, was
dahintersteckt und wie die Logistik gelost ist.

s Das ist nicht normal: Bin regional ver-

ankertes Maler- und Gipserunterneh-
rnen in Bern hat sich Ende 2011 eine vollautona-
tische Fensterbeschichtungsanlage angeschafft
Dies erstaunt umso mehr, weil solche Investitio-
nen sonst eher von grolien Fensterbauunterneh-
men selbst getatigt werden, Blickt man aber auf
die Entwicklung des Unternehmens zuriick, er-
scheint die Investition als logische Fortsetzung
einer bewahrten Strategie: Fenster hat die Firma
Mordasini schon immer beschichtet. Friher vor-
wiegend auf der Baustelle, spater hat man die
Fensterteile imn Maleratelier getaucht, geschliffen
und im Handspritzstand beschichtet,

Strukturwandel als Chance?

Zurm Kundenstarnm zahlten schon immer meh-
rere Fensterbauer der Bemer Stadtquartiere, Die
Urnstellung auf wassrige Fensterlacke veranlass-
te aber viele Fensterbauer, die Beschichtung sel-
berin die Hand zu nehmen. Damit hat die Maler-
branche bei der Fensterbeschichtung auch sehr
viel Marktantell verloren. Micht so bei Mordasini:
[Lie Vergabe der Beschichtungsauftrage hat
in den letzten Jahren kentinuierlich zugenom-
men, sodass wir zunehmend an Grenzen gesto-
[sen sind”, sagt Eigentimer und Geschaftsfihrer
Christopf Tanner. Der Grund dafir liegt an den
engen Platzverhéltnissen bei den Berner Fens-
terbauern.

In der Folge spielte Tanner mit dem Gedanken,
die Kapazitdten auszubauen. Einerseits um der
eigenen Platznot entgegenzutreten. Anderseits
wirkten sich aber auch die Emissionen in Form
von Maschinenlarm und Gerlchen erschwerend
auf die Akzeptanz der Anwohner aus. Zum Prob-
lern wurde am alten Standort zudern die Logistik.
LMorgens um halb sieben von einemVierzigton-
ner gewedkt zu werden, erwartet man in einem
ruhigen Weohnguartier nicht,” sagt Tanner.
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Als weiterer Faktor
kam der Wunsch
der  Fensterfab-
rik Muesmatt AG

Fiir die effiziente Abwicklung der Lohnlackierung braucht es ein qutes Logistikkonzept:
Anlieferung derrohen Fensterteilein die Malerei,

dazu: Das Unter-

nehmen wollte sich nur noch auf ein Spritzwerk
konzentrieren. Zuvor hatte man sich in der Ber-
ner Fenstermanufaktur bei der Beschichtung auf
zwei Lohnuntermnehmen verlassen. Im Rahmen ei-
ner Qualititsiberprifung stellte Muesmatt-Ge-
schaftsfihrer Christian Ueltschi fest, dass der an-
dere Malerbetrieb den hohen Erwartungen und
Vorgaben der Muesmatt AG nicht entsprach —
und zwar weder qualitativ noch bei den Terminen.
Dioch als alleiniger Lohnmaler war das Auftrags-
volumen der Muesmatt AG mit den bestehenden
Anlagen nicht zubewaltigen. Uns war schnell klar,
das die Weiterarbeit am alten Standort mit den
bestehenden Anlagen wenig Sinn macht,” sagt
Tanner, Durch das zuséatzliche Auftragsvolumen
drangte sich ein Kapazitatsausbau auf und schon
bald kristallisierte sich ein passendes Geschafts-
modell heraus. Wir waren uns bewusst, dass ei-
ne Groffanlage nur mit entsprechenden Partner-
schaften funktionieren konnte,” erlautert er.

In der Felge fihrte man intensive Gespréache mit
Anlagelieferanten und zukdnftigen Auftragge-
bern. Mit der Muesmatt AG konnten wir einen
langfristigen Vertrag Uber garantierte Abnahme-
mengen schlieffen. Diese Sicherheit gabbden Aus-
schlag zur Investition;” sagt Tanner. Nach erfolg-
reichen Finanzierungsverhandiungen und Grin-
dung einer separaten Gesellschaft, der Mordasi-
ni Spritzwerk AG, konnten sich Tanner und sein
Tearmn auf die Sudhe nach passenden Raumlich-
keiten und Anlagen machen. Eine ehemalige In-
dustriehalle eignete sich optimal fir unserorha-
ben. Wir brauchten rund 800 m? Nutzflache be
einer Raumhéhe von mindestens 5 m!" Zusatz-
lich sei die industrienahe Lage auch logistisch

von Vortell gewesen, Hier stért sich Miemand an
grofen Lastwagen.”

MNach sorgfaltiger Analyse investierte man in ei-
ne Anlage der deutschen Range und Heine AG.
Mit der Entwicklung des Anlagekonzepts sei aber
auch einWedhsel des Farblieferanten erfolgt, Die
Firmna Mordasini hat sich fir ein neuartiges Be-
schichtungssystern entschieden”, sagt Gerhard
Keller, Gesamntverantwortlicher fir Industriean-
wendungen bei der Farbenfabrik Karl Buben-
dorfer A, Zur Verwendung kornmt eine farblo-
se Grundierung mit guter Isolierung gegen In-
haltsstoffe. Diese Ausrdstung sorgt dafur, dass
nur sehr wenig Inhaltsstoffe aus dem Holzgefi-
ge emittieren und Verfarbungen ausldsen kén-
nen. Insbesondere beim Beschichten von Kie-
fernholz spielt dies eine grolie Rolle”, sagt Keller,
Grundiert wird nicht wie Vielerorts blich in ei-
ner weillen Rezeptur, sondern farblos, Damit
entfallen Farbwechsel bei der Grundbeschich-
tung. Weille Tauchgrundierungen werden beim
manuellen Beschichten noch haufig verwen-
det, well Beschichtungsfehler durch die weilse
Grundlage weniger auffallen. Beim industriel-
len Beschichtungskonzept hat dies keinen Ein-
fluss, denn das nachfolgende Lackieren mit elek-
trostatischer Ausristung sorgt flr eine [Uckenlo-
se Abdeckung der Holzstruktur,

Eingestellt ist die Grundierung leicht sauer. Keller:
Ladurch stehen die Holzfasern trotz wassriger
Ausristung weniger auf’, Geschliffen wird daher
nur noch von Hand, mittels korundbeschichteter
Faserpads. Dieser Vorgang entspreche aber eher
einem Kappen der Fasern und weniger einem
Schleifdurchgang, so der Beschichtungsspezialist.
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Zur eigentlichen Beschichtung
wird ein wassriger Industrielack
mit geringer Dampfdurchlassig-
keit und schneller Blockbildung
gingesetzt,

LLie zum Beschichten erfor-
derlichen Prozesse in den Griff
Zu bekommen, war nicht ganz
einfach’, sagt Keller. Die Grun-
dierung und der Lack mus-
sen bel solchen Anlagen regel-
recht eingefahren werden. Da-

Der Spritzroboter bewegt sich vertikal auf der Saule, Die
Spritzpistolen geben nur in den Bereichen Farbe ab, die beim
Einfahren mittels Scanner detektiert wurden,

bei wirde man es zuerst mit

Rezepturen wversuchen, die in vergleich-
baren Anlagen zum Erfolg gefihrt haben.
Dann passe man die Mischung den &rili-
chen Yerhaltnissen an, etwa wenn das Holz
schlecht benetzt wird oder wenn sich Bla-
sen bilden. Anhand der Tropfenbildung und
dern Verlauf stelle man zudemn die Viskositat
ein., Bereits ein zusatzlicher Bogen in der Zu-
leitung kann zu anderen Resultaten flhren,
auch wenn wir bereits einige baugleiche
Anlagen betreuen und die Parameter ken-
nen”, erklart Keller Beir Lack gilt es, stets ge-
nigend Schichtdicke zu spritzen, chne dass
sich Laufe bilden.

Keller: ,Dabei kommt uns das elektrosta-
tische Spritzen entgegen”. Trotz der stati-
schen Aufladung wirde das einseitige Sprit-
zen abernicht gentigen. Die elektrische Leit-
fahigkeit des Holzes reiche nicht aus,um ge-
nigend starke Feldlinien zu erzeugen. Bei
Mardasini spritzt man daher von beiden Sel-
ten separat durch zwel gegeneinander an-
geordnete Saulen-Hub-Robaoter,
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Viel Wertlegt Christoph Tanner aufdie Logis-
tik. Bei der Muesmatt AG werden fruhmor-
gens die fertigen Fenster auf die Baustel-
len ausgeliefert. Danach werden die grun-
dierbereiten Fenstereinheiten wvom Vortag
auf speziellen Transportgestellen angelie-
fert. Bei der Rickfahrt sind die fertigen Fens-
terinn LKW, Dieser Ablauf erlaube jeweils das
Hangenlassen der fertigen Teile (ber Macht
im Trodkenraurmn, was dem Beschichtungs-
prozess entgegenkommt: Es gibt deutlich
weniger Beschadigungen. Die Auftrdge er-
teilt die Muesmatt AG auf elektronischemn
Weg. Kleinmengen spritzt die Mordasini AG
aber noch auf einem Handspritzstand.
LEin Farbwechsel verbraucht rund 20 Liter
Farbe — fir einige wenige Fensterteile zu
viel”, gibt Tanner zu bedenken. MNeben Fens-
ter lackiert die Mordasini AG auch Tdren und
Sturzbretter: Oder einfach alles, was flach
ist,sich authangen lasst und sich flr die Be-
schichtung mit wassrigem Lack eignet.
Stephan Wildi

Die Anlage im Detail
Die automatische Beschichtungsanlage besteht aus Flutanla-
ge Trockenkammer, Handschleifstand und Siulen-Sprizrobo-
ter. Konzipiert und installiert wurde die Anlage von Range und
Heine in Winnenden in Zusammenarbeit mit dem Sprizrobo-
terhersteller Reiter. Die Flutanlage  Flowcomat” flutet die Fens-
terteile itber sich vertikal bewegende Brausediisen — mit wenig
Druck, aber viel Material. Daraus resultiert eine qute Benetzung
der Oberflichen. Die Anlage 4sst sich bereits ab 40 Liter Min-
desthefiillung betreiben,
Die mechanischen Farderanlagen bewegen die Fensterteile da-
nach in einen Ruhebereich, wo sie zum Abtropfen automatisch
in Schrdglage hidngen. Von dort geht es ein erstes hal in den
Trocknungstunnel. Mach der Ausfahrt gelangen die Fenstertei-
le zum Handschleifstand. pittels Faserpads erfolgt das Kappen
der aufstehenden Fasern, zudem wird gespachtelt. Die Teile fah-
ren anschliefend in die Sprizkabinen ein. Beim Eingangspor tal
scannt ein Sensor die Konturen, die Sprizpistolen werden ent-
sprechend gesteuert. Herzstlick der Anlage sind zwei gegen-
ilberliegende, seitlich versetzte, vertikale Sulensprizroboter,
Diese verfahren vertikal und spritzen nur dort, wo Oberfliche
detektiert wurde Die Fensterteile bewegen sich dabei seitlich
am Spritzwerk vorbei, Der Lackauftrag erfolgt elektrostatisch,
das heilst Farbe und Werkstilcke sind gegenpolig geladen, die
Farbpartikel folgen weitgehend den magnetischen Feldlinien.
Die Leitf dhigkeit wird dabei iiber die Restfeuchtigkeit im Holz si-
chergestellt. Die Riickgewinnung des Lackes erfolgt Uber sich
drehende Metallsdulen. Die Fertigungskapazitit liegt bei rund
150 Fensterelementen pro Arbeitsschicht. Darin eingeschlossen
ist das Fluten sowie ein Lackauftrag,
www.range-heine.de
www. mordasini-spritzwerk.ch
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